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Kalibrasyon Laboratuvari

Adresi :

FEVZICAKMAK MH.MEDCEZIR CD.B BLOK
APT.NO:8/B20 KARATAY KONYA/TURKIYE

Tel : 03323461070

Faks

E-Posta :info@teknokalkalibrasyon.com
Website :www.teknokalkalibrasyon

Olgiim Biyiklagiy Kalibrasyon ve Olgiim Evpiiaenatis)
Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Slgtim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
BOYUTSAL BUYUKLUKLER
El Tipi Temel L £400 mm r:0,01 mm (0,5+24-1)um VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlan r:0,001mm Bolim 10.1
dokiimanina uygun
Dis Cap hazirlanmig
Mikrometresi kalibrasyon prosediir
L: Olgiilen deger (m)
€l Tipi Temel L <600 mm r=0,01 mm (7+20-1)um 150 13385-1
Olgiim Cihazlar dokiimanina uygun
hazirlanmig
Kumpas kalibrasyon proseduri
(Dis Gap, i Cap, L: Olgiilen deger (m)
Derinlik Olgiimleri)
El Tipi Temel L <300 mm r:0,01 mm (9+10-L)um 1SO 13385-2
Olgiim Cihazlani dokiimanina uygun
hazirlanmig
Derinlik Kumpasi kalibrasyon prosediirii
L: Olgiilen deger (m)
El Tipi Temel L <600 mm r:0,001 mm (4+24-1)pm VDI/VDE/DGQ 2618
Olgiim Cihazlan Bolim 9.3
dokiimanina uygun
Yiikseklik Olgme Cihazi hazirlanmig
kalibrasyon prosediri
L: Olgiilen deger (m)
Cizgi standartlar L <2000 mm Gergek skala degerinin (230+16.L)pm DIN 865 ve DIN 866
tespiti standartlarina uygun
Celik Cetvel hazirlanmis
kalibrasyon proseduri
L: Olgiilen deger (m)
Gizgi standartlari L<50m Gergek skala degerinin (245+38 L) um TS 9505 standardina
tespiti uygun olarak
Serit Metre hazirlanmig
kalibrasyon proseduri
L: Olgiilen deger (m)
Kaplama Kalinligi 50,6 pm <L £994,6 pm r=0,1um 1,2 pm TS 2674 EN 1SO 2360 ve
Olgiim Cihazi TS 2311 ENISO 2178
standartlarina uygun
hazirlanmis prosedur.
Kalinlik Olger L <100 mm r:0,001 mm (0,5+20- L) um Paralel blok mastar ile
r:0,01mm (2,2+13-L)pm karsilastirma metodu
El Tipi Temel Olgiim L<25mm r=0,01 mm 4,1um VDI/VDE/DGQ 2618
Cihazlan Bolim 11.1
Olgii Saati (Analog dokiimanina uygun
Komparatdr) hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
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Olgtim Biyikliigi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahgi Olgiim Sartlan Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Olgii Saati L<25mm r=0,01 mm 6,7 um VDI/VDE/DGQ 2618
(Digital Komparatér) Bolim 11.4
dokiimanina uygun
hazirlanmig
kalibrasyon prosediirii
Salgi Komparatorii L<2mm r=0,01 mm 4,1um VDI/VDE/DGQ 2618

Bolim 11.3
dokiimanina uygun
olarak hazirlanmig

kalibrasyon proseduri
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Olgiim Biiyiikligi/

Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Arahgi

Olgiim Sartlari

Kalibrasyon ve QOlgiim
Yetenegi (k=2)

Agiklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

TARTI ALETLERI

Otomatik Olmayan 1mg<ms<500g E2 sinifi kitleler ile 2:10° EURAMET cg-18/v.04
Tartim Cihazlan lgsms<10kg F1 Sinifi kiitleler ile 6107 Dokiimanina Uygun
10 kg < m <300 kg M1 Sinifi kiitleler ile 9,6:10°° Olarak Hazirlanmis
Terazi Kalibrasyon
Prosediir(i
*Kalibrasyon terazinin
kullanildigi yerde
yapilir.
m:Olgilen Deger
BASING
Bagil Basing -0,8 bar < p <-0,05 bar Pnomatik 0,007 bar Euramet cg-17
Bagil Basing Laboratuvarda ve
Analog/Sayisal 0 bar < p <16 bar Pnomatik 0,01 bar yerinde kalibrasyon
Manometreler Pr : Uygulanan basing
0 bar < p <300 bar Hidrolik 1,12 bar
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